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Info Artikel Abstract

Masuk: 2023/05/19 In connection with the easing of the Covid 19 virus in

Revisi: 2024/02/25 Indo_nesiq, the Indonesian Christian _Univer_si_ty (UI_(I)
Engineering PKM TEAM conducted welding training offline

Diterima: 2024/03/28 for children with special needs. The purpose of the Service

Terbit: 2024/03/30 for children at the Panti Karya is to be able to provide

training in welding and making trash cans easily and

effectively as life skills for the children of the HEPHATA

HKBP Panti Karya Foundation in North Sumatra

Participants, to be able to implement cleanliness around the

Panti Karya, Hephata, Hephata HKBP Panti Karya Foundation in North Sumatra as

Welding, Trash cans well as children who already have the skills to make trash
cans from welding training can generate incoming funds for
the HKBP Hephata Panti Foundation in North Sumatra.
With this dedication, we can equip the children of the Karya
Orphanage with life skills in making trash cans and welding
to increase their competence.
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Abstrak

Kata kunci: Sehubungan dengan makin meredanya virus Covid 19 di
Indonesia, maka TIM PKM Teknik Universitas Kristen Indonesia
(UKI) melakukan pelatihan pengelasan secara offline kepada
Anak-anak berkebutuhan khusus. Tujuan dari Pengabdian untuk

Panti Karya, Hephata,
Pengelasan, Tong sampah

P-ISSN: 2598-2273 anak-anak di Panti karya adalah mampu membrikan pelatihan

pengelasan dan pembuatan tong sampah dengan mudah dan
E-I1SSN: 2598-2281 efektif sebagai life skill pada anak-anak Yayasan Panti Karya
DOI - 10.33061 HEPHATA HKBP di Sumatera Utara Peserta, mampu

menerapkan kebersihan di sekitar Yayasan Panti Karya Hephata
HKBP di Sumatera Utara serta anak yang sudah mempunyai skill
pembuatan tong sampah dari pelatihan pengelasan dapat
menghasilkan dana masuk untuk Yayasan Panti Karya Hephata
HKBP di Sumatera Utara. Dengan pengabdian ini dapat
membekali anak-anak Panti karya dengan life skill dalam
pembuatan tong sampah dan pengelasan untuk menambah
kompetensi mereka.
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1. PENDAHULUAN

Panti Karya Hephata di Desa Sintong Marnipi, Panti ini berdiri sejak tahun 1923 oleh
Zending Jerman dan tidak hanya ada Tuna Netra, tapi ada juga tuna rungu (gangguan
pendengaran), tuna daksa(cacat tubuh ) dan tuna grahita (cacat mental). Pada PKM tgl 23
Juni 2021 telah dilaksanakan workshop

Tujuan dari Pengabdian untuk anak-anak di Panti karya adalah mampu membrikan
pelatihan pengelasan dan pembuatan tong sampah dengan mudah dan efektif sebagai life skill
pada anak-anak Yayasan Panti Karya HEPHATA HKBP di Sumatera Utara Peserta, mampu
menerapkan kebersihan di sekitar Yayasan Panti Karya Hephata HKBP di Sumatera Utara
serta anak yang sudah mempunyai skill pembuatan tong sampah dari pelatihan pengelasan
dapat menghasilkan dana masuk untuk Yayasan Panti Karya Hephata HKBP di Sumatera
Utara. Dengan pengabdian ini dapat membekali anak-anak Panti karya dengan life skill
dalam pembuatan tong sampah dan pengelasan untuk menambah kompetensi mereka.

Il. METODE PELAKSANAAN

Metode pelaksanaan kegiatan menjelaskan solusi yang ditawarkan untuk mengatasi
permasalahan yang memuat hal-hal berikut ini. Untuk Panti Karya Hephata mempunyai
masalah dalam memberikan ilmu pembuatan tong sampah pada tim atau masyarakat
sekitarnya. Untuk Kelompok Calon Wirausaha Baru, masalah yang diahadapi adalah
banyaknya anak yang ingin mengetahui sistim pengelasan, namun anak-anak tersebut
berkebutuhan khusus dan dana yang tidak ada. Untuk Masyarakat Umum, nyatakan persoalan
prioritas dapat meningkatkan penghasilan dan daerah akan menghasilkan daersah yang bersih
karena banyak ditemukan tong sampah.

Dari banyaknya yang antusias belajar pengelasan dan menghasilkan tong sampah, maka TIM
PKM diskusi dengan pihak pimpinan dan guru pembina Panti Karya untuk memilih anak-
anak yang sudah mendekati 90 % sembuh dan tetep dibimbing oleh guru pembina.

Langkah — langah Pelaksanaan :

1. Berkoordinasi dengan pimpinan dan pengurus Yayasan Panti Karya Hepata HKBP

Sumatera Utara. Karena kegiatan ini perlu persetujuan pihak terkait dalam hal ini

pimpinan dan pengurus Yayasan Panti Karya Hephata HKBP guna kelancaran proses

pelatihan.

Merancang jadwal dan tempat pelatihan.

3. Tim menentukan kategori peserta. Dan peserta yang dipilih adalah mereka yang berusia

18-30 tahun, dengan jumlah sebanyak 20 orang.

4. Persiapan alat-alat dan bahan

. Mengadakan evaluasi terhadap hasil dari pelatihan agar mengetahui kelebihan dan
kekurangan untuk selanjutnya dapat dikembangkan.

6. Membuat laporan kegiatan.
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/ Persizpan \

bahan Teknik Alat

Desain

Pemilihan Bahan (warna
dan Ukuruan)

\4

Pembuatan Produk

\4

Produk Jadi
Waktu Pelaksanaan
Waktu : Selasa- Sabtu,
Tempat : Panti karya tersebut berlokasi di Desa Sintong Marnipi,
Kecamatan Laguboti, Kabupaten Tobasamosir, Sumatera
Utara
A. Susunan acara
No Waktu Kegiatan Pic
Hari ke 1
1 08.00 Pembukaan MC (Pihak HEPHATA)

Kata Sambutan dari pengurus
2 08.00 - 08.10
Hephata

3 08.10-08.20 | Kata Sambutan dari Pembicara Melya Dyanasari Sebayang

Seminar Sesi | : Pemaparan menjaga | Melya Dyanasari Sebayang
4 08.20 - 10.30 ] ) )
kebersihan demi masa depan anak S.Si, MT

5 10.30 - 10.50 | Sesi Tanya — Jawab MC

6 10.50 - 11.00 | Penutup Seminar Sesi | Melya Dyanasari Sebayang

Seminar Sesi Il : Sosialisasi gaya
7 11.00 - 12.00 | Hidup Rumah Hemat Energi dan

Rumah Sehat terutama dimasa

Edward Baringin Sihite
(Zoom) / Melya
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Pandemi
8 12.00 - 13.00 | Istirahat MC
) ) ) Edward Baringin Sihite
9 13.00 — 14.00 | Lanjutan Seminar Sesi Il
/Melya
10 | 14.00-14.20 | Sesi Tanya —Jawab MC
) ) Edward Baringin Sihite
11 | 14.20-14.30 | Penutup Seminar Sesi Il
/Melya
Break + Persiapan Pelatihan
12 | 14.30-14.45 MC
Pembuatan Tong sampah
Pemaparan Pelatihan Pembuatan )
13 | 14.45-15.00 Ir. Rahmad Samosir
Tong Sampah
14 | 15.00-17.00 | Pelatihan Pembuatan Tong Sampah | Riswanton & TIM
15 | 17.00-17.10 | Penutup MC
Hari Ke 2
1 08.00 — 08.10 | Pembukaan MC
2 08.10 —12.00 | Pelatihan Pembuatan Tong Sampah | Riswanton & TIM
3 12.00 - 13.30 | Istirahat MC
4 13.30 -17.00 | Pelatihan Pembuatan Tong Sampah | Riswanton & TIM
Hari Ke 3
1 08.00 - 08.10 | Pembuka MC
_ Ir. Budiarto MSc (Zoom) /
2 08.10 — 10.00 | Seminar tentang pengelasan
Melya
3 10.00 — 12.00 | Pelatihan Pengelasan Budiarto/ Riswanto (mahasiswa)
4 12.00 - 13.30 | Istirahat MC
5 13.30-17.00 | Pelatihan Pengelasan Budiarto/ Riswanto (mahasiswa)
6 17.00 - 17.10 | Penutup MC
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